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RESUMEN

El tratamiento de lodos activados es uno de los mas utilizados a nivel
mundial dado que su principal funcion es degradar la materia contaminante.
Dentro de estos contaminantes, el fésforo y nitrégeno son responsables de la
eutrofizacion y sus limites de descarga a cuerpos de aguas estan regulados
en el decreto supremo 90 (DS 90). Esta tesis se desarroll6 en Celulosa
Arauco y Constitucion S.A, Planta Valdivia y tuvo como objetivo evaluar la
reduccién de fésforo en el efluente del proceso de celulosa Kraft, a través de
una planta piloto de lodos activados, operando el proceso a distintas edades
de lodo (10 y 15 dias) e implementando dos recirculaciones internas de
nutrientes (con edad de 15 dias). Para esto se realizaron andlisis quimicos
para fosforo total, ortofosfato, demanda quimica de oxigeno (DQO) y soélidos
suspendidos totales (SST). Los resultados de los analisis fueron comparados
estadisticamente entre las etapas de la planta piloto, exceptuando la
remocion de DQO que fue comparada con la planta de tratamiento de
efluentes (PTE) industrial, esperando siempre mantener una remocion de

DQO similar. Se observé que al comparar una edad de lodo menor (10 dias)



con respecto a un edad mayor (15 dias), la reduccién de fésforo no fue
significativa, pero si lo fue para la remocién de DQO que disminuyd en un
13%. En cuanto a las recirculaciones internas (con edad 15 dias) la mas
relevante obtuvo diferencias significativas solo para ortofosfato, aumentando
un 119% y conservando el rendimiento de la PTE industrial, siendo
comparada a una edad de 15 dias sin recirculacion. La futura aplicacion de
estas configuraciones en la PTE industrial permitiria reducir los niveles de

fésforo en los cuerpos de agua y los costos de dosificacion de nutrientes.



