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RESUMEN

Para fabricar médulos fotovoltaicos (PV) de manera convencional, se
requiere de instrumental que para su operacion demanda un alto consumo
de energia y que implica grandes inversiones econémicas para su obtencion,
estos factores, incluyendo los costos asociados a la importacion de mddulos
PV son las principales limitantes para la masificacion de la energia PV en
paises en vias de desarrollo. Una alternativa a esta situacion es la
elaboracion de mdédulos PV mediante encapsulamiento de celdas solares por
capilaridad. Este método no requiere de aplicacién de vacio ni de hornos
laminadores como el método convencional. En este estudio se evaluaron y
caracterizaron tres mddulos PV elaborados en base a encapsulamiento de
celdas solares por capilaridad, mediante ensayos de la norma NCh2976.

Los moddulos PV fueron elaborados con 36 celdas solares de 1,68 Watt de

potencia maxima y 130 um de espesor, conectadas en serie.



Se implementé un sistema de adquisicion de datos conformado por un
Datalogger, sensores de voltaje y corriente, termocuplas y un reéstato para
obtener la curva corriente-voltaje caracteristica de los médulos PV.

Se realizé un analisis estadistico de los datos de potencia, basado en la
metodologia utilizada en el laboratorio de ensayo de mddulos fotovoltaicos
CENER. Los modulos PV obtenidos generaron una potencia maxima de 55
W £ 4%, corriente de corto circuito de 3,7 A y voltaje de circuito abierto de
20,9 V. Se produjo una disminucién del 9,8% en la potencia maxima de las
celdas por efecto del encapsulante, vidrio y soldadura de los contactos.

El procedimiento llevado a cabo permite obtener modulos PV a bajo costo y
con una baja cantidad de burbujas en el encapsulante. Es una técnica

adecuada para encapsulamiento de celdas solares delgadas.



